
EnviTec Exploita-
tion en propre

Épuration du biogaz avec  
liquéfaction de CO2 à Forst

Biométhane certifié REDII pour  
le marché des carburants neutres en CO2

	 www.envitec-biogas.fr

LEADING BY  
EXPERIENCE AND INNOVATION 



130 GW   
de biométhane par an

16 000   
tonnes de bio-LCO2 

par an

Unité de méthanisation de Forst
Localisation :	 03149 Forst, Lausitz / Brandebourg, Allemagne

Capacité :	 Environ 130 000 MWh/an d’énergie verte  
(= gaz pour 8 000 ménages) : 1 400 Nm³/h de biométhane et  
env. 16 000 t/an de CO2 biogénique liquéfié (bio-LCO2) 

Mise en service : 	2014

Intrants :	 Fientes de volaille séchées (env. 60 000 t), ensilage de maïs 
(env. 30 000 t)

Particularités :	 L’installation couvre presque entièrement ses besoins en élec-
tricité grâce à : une centrale photovoltaïque au sol de 750 kWc 
et une cogénération biométhane de 600 kW ; production de 
biométhane conforme à REDII, adaptée comme carburant neutre 
en CO2 grâce à un choix d’intrants durable.

« L’installation de Forst, d’un montant d’environ 
35 millions d’euros, fait partie du plus grand 
programme d’investissement de l’histoire de no-
tre entreprise, d’un montant total d’environ 200 
millions d’euros. L’extension de nos installations 
nous permet d’augmenter notre production de 
biométhane à 400 GWh/an. Ce faisant, nous 
répondons aux objectifs actuels de l’UE : Le plan 
REPowerEU prévoit d’atteindre 35 milliards  
de Nm³ de biométhane en Europe d’ici 2030. »

Olaf von Lehmden, PDG d’EnviTec Biogas AG

Pour plus d’infor-
mations sur 
l’installation :



Notre installation produit chaque année 76 GWh de bio-
méthane carburant conforme à la directive REDII. Cela 
signifie qu’il satisfait, grâce à des intrants durables et 
une technologie de traitement avancée, aux exigences 
élevées du secteur des transports. Le biométhane peut 
être injecté dans le réseau de gaz naturel, puis prélevé 
là où il est utilisé comme bio-GNC ou transformé en 
bio-GNL. Grâce à sa prise en compte dans les quotas de 
réduction des émissions de gaz à effet de serre (GES), 
le biométhane carburant constitue une technologie clé 
pour réduire les émissions de CO2 – tout en offrant des 
avantages économiques attractifs pour les entreprises 

soumises à des obligations réglementaires dans le 
domaine du transport. En plus du biométhane, le CO2 
séparé lors de l’épuration du gaz est également valorisé 
sur le site de Forst. Il est comprimé, liquéfié, purifié et 
stocké jusqu’à son transport. Ce dioxyde de carbone 
de qualité alimentaire est une matière première essen-
tielle, utilisée dans l’industrie des boissons pour la 
carbonatation. Il est aussi employé pour le refroidisse-
ment, la congélation, et dans l’industrie chimique pour 
la fabrication de plastiques. Le bio-LCO2 démontre éga-
lement son potentiel dans la production de carburants 
synthétiques, y compris le kérosène.

Technologie durable pour une exploitation tournée  
vers l’avenir

Les cuves de bio-LCO2  
(ci-dessus) offrent un volume 
de stockage d’environ 300 
m³. Dans le hall de liquéfac-
tion (à gauche), le dioxyde de 
carbone capté lors de l’épu-
ration du gaz est transformé 
en CO2 liquide, puis stocké 
dans les cuves.
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	 20 + 	ans d’expérience dans la construction et l’exploitation 
		  d‘unités de méthanisation	
	 700 + 	unités de méthanisation réalisées

	 100 + 	dispositifs d‘épuration installés

	 10 + 	ans d‘expérience dans l‘épuration du biogaz EnviThan

	 87 	unités de méthanisation exploitées en propre

	 97 %	 taux de charge moyen des unités exploitées en propre

	 700 + 	employés


