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Succes d’EnviTec Biogas en France

Chers lectrices et lecteurs,

En 2010 le développement de
la filiere francaise du Biogaz
s’annonce trés prometteur !
Devant ses intéréts environ-
nementaux et économiques
indéniables, le Biogaz est ins-
crit dans le plan de relance de
Péconomie, dans le Grenelle
de ’Environnement, et [ad-
ministration a désormais dé-
finit le cadre réglementaire
pour les Installations Classées
de méthanisation. Les agri-
culteurs, les industries agro-
alimentaires et les collecti-
vités manifestent un intérét
grandissant aux possibilités de
production d’énergies renou-
velables a partir de matiéres
organiques.

Pressentant cette demande,
fin 2007, nous avons créé une
filiale en France. En effet, En-
viTec Biogas AG, ayant fait la
preuve de son savoir-faire et
des avantages de sa technolo-
gie, est devenu le leader euro-
péen de la construction d’uni-
té de méthanisation « clefs en
main » en terme de chiffre
d’affaire, gamme de produit et
d’innovation. Forte de ces ac-
quis P’équipe francaise d’En-
viTec Biogas a su remporter
plusieurs projets d’envergu-
re. Notre objectif est aussi de
vous apporter le service et
Iassistance technique pendant
’exploitation, afin de garantir
un fonctionnement optimal
de vos installations sur le long
terme et aussi préserver et ga-
rantir un niveau de rentabilité
élevé et constant. Pour garan-
tir cette qualité de prestation
sur les projets actuels et a ve-
nir, ’équipe d’EnviTec Biogas
France se renforce constam-
ment.
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Henk CIERS, directeur

Plusieurs régions s’intéres-
sent au Biogaz, car, avec la
valorisation de coproduits lo-
caux, chaque projet s’inscrit
dans un logique territoriale.

Ainsi, 2 Rohan en Bretagne, la so-
ciété vient d’achever la construc-
tion de BIOWATT, une unité de
production de Biogaz qui produira
de I’électricité renouvelable grice
a un moteur de cogénération de
526 KW. Une technique exclusi-
ve d’EnviTec, appelée « EnviTec
Feedcontrol » sera également mi-

se en place (voir encart ci-apres).
Cette unité est le fruit d’un parte-
narial entre EnviTec et un éleveur
breton, avec mise en place d’une
solution de résorption dans le ca-
dre de la réglementation environ-
nementale bretonne.

D’autres projets vont également
voir le jour dans les prochains
mois, dépassant 1 MW électrique,
dans des régions ot les gisements
de matieres organiques sont im-
portants Normandie, Alsace,

Rhone Alpes...

Projets Biogaz francais
en 2010
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EnviTec s’associe avec un spécialiste de
process d’épuration du biogaz.

Afin de diversifier la valorisation
du biogaz et tirer parti des possi-
bilités d’injection du biométhane
dans les réseaux de distribution,
EnviTec a établit un accord de
partenariat avec la société Green-
lane Biogas pour la production,
construction et vente d’installa-
tions de traitement et d’épuration
du Biogaz. Ainsi EnviTec va dis-
tribuer la technologie d’une des
filiales du groupe suédois-néo-
z€landais : Flotech, sur toute I’Eu-
rope. Le principe de la technolo-
gie est I'adsorption du dioxyde
de carbone contenu dans le bio-
gaz. En passant dans une colonne
d’eau, le CO, se dissout et passe
en phase liquide, le méthane res-
tant a I’état gazeux. La séparation
des 2 gaz permet d’accroitre la te-
neur en méthane dans le biogaz,
de 55% a plus de 96%. On parle
alors de Biométhane.

En Allemagne les exploitants peu-
vent injecter directement le Bio-
méthane dans les réseaux de gaz
naturel. La technique adoptée par
EnviTec est la plus économique,
surtout pour les grosses unités.

EnviTec dispose déja d’un savoir-
faire, en ayant appliqué la tech-
nologie a Gutsrow, la plus grande
unité de production de Biomé-

thane jamais installée, alimentant
une ville de 50 000 habitants.

Eten France ?

Les perspectives de développe-
ment des unités de production de
Biométhane sont importantes, car
C’est la voie de valorisation éner-
gétique de la Biomasse la plus ef-
ficace. Le Grenelle de I’environ-
nement 2 a proposé des mesures
incitatives fortes, et les conditions
d’injection et de rachat vont pro-
chainement étre annoncées.

QUELQUES DONNEES

SUR I’ENTREPRISE

La tendance du marché au mi-
lieu de I'année 2010 est forte-
ment en hausse. Au deuxieme
trimestre EnviTec a déja réalisé
54,5 millions de chiffre d’affai-
res, malgré un hiver difficile.
Le carnet de commandes re-
présente 270,6 millions EUR.
La demande en projets de 526
KW est particulierement forte
en Allemagne.

En Italie 24 unités sont prévues
prochainement.

En Juillet 2010, EnviTec a rem-
porté un projet d’envergure
en Angleterre, Pays de Galles,
confirmant l'implantation du
groupe dans ce pays. Dans le
district de Newportla construc-
tion d’une unité de méthanisa-
tion va prochainement démar-
rer, n’utilisant que des déchets
alimentaires.

Au deuxieéme trimestre 'entre-
prise compte 411 salariés.

Contact :

EnviTec Biogas France SARL
Rue Croix Denis

22950 TREGUEUX

Tél: 0033 (0)9 62 06 28 40
Fax : 0033 (0)2 96 76 61 70
info@envitec-biogas.fr
www.envitec-biogas.fr
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SARL BIOWATT : fruit du parte-
nariat Agriculteur-Industriel

Lhistoire de BIOWATT a com-
mencé il y 3 ans, lorsque M. Jean-
Paul Le CROM, éleveur de porcs a
Rohan en Bretagne, s’interrogeait

L unité BIOWATT a Rohan en Bretagne

sur Iévolution de son exploitation
agricole face au défi environne-
mental. Au départ il s’agissait de
choisir parmi tous les procédés

végétaux

Caractéristiques de I'unité BIOWATT

Puissance électrique installée : 526 KW

Production électrique anuelle : 4,1 millions de KW h, équiva-
lente a la consommation de 600 foyers

Tonnes de CO, évités : 3650 tonnes

Gisement : 5000 m’ de lisier, 5000 T de boues grasses, 5000 T de

Investissement : 2,9 millions EUR
Financeurs du projet : Pontivy Communauté, Conseil général du
Morbihan, Conseil régional, Adéeme-Féder (Europe), Agence de I'eau

Communaiitd

de traitement connus en Breta-
gne, mais ceux-cl ne proposaient
qu’éliminer des éléments fertili-
sants naturellement contenus dans
les effluents d’élevage. Aussi M. Le
CROM décide de se tourner vers
la méthanisation, trés peu déve-
loppée en France, avec une idée
phare : tirer partie du lisier pour
produire de I’énergie renouvela-
ble puis utiliser la chaleur renou-
velable pour produire un fertilisant
en poudre, ayant conservé tous ses
éléments fertilisants intéressants.

Aprés avoir visité plusieurs ins-
tallations en Allemagne, M. Le
CROM décide de se lancer dans
un projet ambitieux. En effet le
systéme frangais de rémunération
de Iélectricité renouvelable est
il faut
utiliser au maximum des déchets

exigeant sur deux points :

organiques et il faut valoriser au
moins 75 % de ’énergie primaire
contenu dans le Biogaz. La com-
mune de Rohan étant située dans
une région ou l'activité agro-ali-
mentaire est développée, des co-
produits intéressants ont pu étre
trouvés. Ensuite, grice au chauf-
fage des bitiments d’élevage et au
séchage du fertilisant liquide sor-
tant du digesteur, le deuxiéme ob-
jectif a pu étre atteint.

Jean-Paul Le Crom

« En plus de devenir producteur
d’¢lectricité remouvelable, la mé-
thanisation a des retombées indirec-
tes positives pour mon exploitation :
étre rémunéré pour le traitement
de déchets, chauffer mon ¢élevage,
réduire les achats d’engrais miné-
raux, mettre en @uvre une solution
environnementale d’avenir, retrou-
ver une image positive de mon mé-
tier aupres du grand public. »

Les coproduits viennent de ’Agri-

culture et de ’Agro-alimentaire

Le projet a séduit la société En-
viTec Biogas, qui a proposé un
partenariat avec M. Jean-Paul Le
CROM, afin d’intégrer une di-
mension industrielle au projet. En
effet la technologie d’Envitec est
particulierement adaptée a la ges-
tion de déchets organiques d’ori-
gine diverses, agricoles et agro-in-
dustrielles.

Innovations techniques d’EnviTec

Unenouvelletechniquedebroyage
des matieres entrantes est amenée
a remplacer le procédé classique
« RotaCut », il s’agit du procédé
« Kreissdissolver ». Les différen-
tes matiéres organiques a mélan-
ger sont désagrégées par I’action
d’un disque multi lames, tournant
a vitesse élevée. Le mélange ainsi
constitué est plus fluide, plus ho-
mogene, et plus finement broyé
qu’avec le procédé « RotaCut ».
Les matiéres fibreuses sont égale-
ment hachées plus finement, aug-
mentant la biodégradabilité du
mélange destiné aux bactéries.

Le Dissolveur désagrege les matieres
entrantes en fractions trés réduites

EnviTec a réalisé des es-
sais de  comparaison  avec
le procédé « RotaCut ».

Les résultats démontent que le
procédé «Kreissdissolver» four-

niten moyenne un volume supplé-
mentaire de 12 m* de Biogaz par
tonne de mélange, soit 9% de plus
qu’avec le procédé « RotaCut ».
Par ailleurs la consommation
d’énergie électrique nécessaire
pour le nouveau procédé est sem-
blable au procédé « RotaCut ».

Outre une production de Biogaz
accrue, les avantages observés du
procédé « Kreisdissolver » sont
une économie de matiéres entran-
tes, une meilleure exploitation du
digesteur grice a une réduction
du temps de rétention, des agita-

teurs moins sollicités grice a une
moindre viscosité du mélange, un
processus biologique plus stable.
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gas : le procédé

« Envi'léc Feedcontrol », permettant
de réaliser le suivi du processus
biologique de méthanisation avec
précision, a été lauréat d’un jury
international constitué d’experts.
La distinction a été attribuée lors
de la foire Agritechnica, dans la ca-

tégorie « énergies renouvelables ».



